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Особенности применения многокоординатных шлифовальных станков с ЧПУ  

для повышения точности обработки деталей газотурбинных двигателей 

Аннотация: В статье приведены результаты применения многокоординатного пятиосевого 

профилешлифовального обрабатывающего центра с ЧПУ модели MFP–050.65.65 фирмы Magerle 

(Швейцария), который позволил сократить в пять раз число операций, универсальных станков, специальных 

приспособлений и режущих инструментов путем увеличения количества обрабатываемых поверхностей  

с одной установки обрабатываемых сопловых лопаток авиационного газотурбинного двигателя. 

Одновременно решена важная задача по повышению точности проходных сечений соплового аппарата 

турбины при совместном использовании системы ЧПУ станка и специального программного обеспечения  

для коррекции погрешностей литейных поверхностей деталей в процессе их установки, разворота  

и глубинного шлифования базовых поверхностей. 

 

 

Makarov V.F., Pesin M.V., Norin A.O. 

Features of Using the Multi-Coordinate Grinding CNC Machine to Improve Precision Machining 

of the Gas Turbine Parts 

Abstract: The article presents the results of using a multi-coordinate five-axis profile-grinding CNC machining center 

MFP–050.65.65 by Magerle (Switzerland), which made it possible to reduce by five times the number of operations, 

universal machines, special devices and cutting tools due to increasing the number of surfaces machined at a time 

during machining the aircraft gas turbine nozzle blades. At the same time, an important task on improving the precision 

of the turbine nozzle assembly flow areas have been solved by the integrated usage of the CNC system and  the special 

software for mitigating the shortcomings of cast surfaces of detail parts during their installation, rotation and creep-

feed grinding of main surfaces. 


